	
	




Задание A. 

СБОРКА, ПРОГРАММИРОВАНИЕ И ПУСКО-НАЛАДКА СТАНЦИИ С МАГАЗИНОМ И КОНВЕЙЕРОМ.

	Количество баллов (из общего числа)
	Максимальное время
	Информация

	15/100
	180 мин
	Также на USB-накопителе 



Описание задачи
	Необходимо провести сборку станции хранения и сортировки заготовок и разработать программу управления. Станция должна выдавать заготовки на конвейер, при нажатии на кнопку «Старт», и поместить детали на соответствующий скат.  Сортировка заготовок по материалу.

	[image: http://www.festo-didactic.com/ov3/media/customers/1100/d0010uc.jpg][image: http://www.festo-didactic.com/ov3/media/customers/1100/d0011uc.jpg] +





Задание:
1. Разработайте программу управления для ПЛК, согласно описанию алгоритма работы станции, и проведите пуско-наладочные работы.
2. Настройте датчики положения.
3. Настройте плавную скорость движения цилиндров с помощью дросселей.
Задание считается завершённым, когда: 
1. Станция полностью собрана, пневматические и электрические подключения выполнены верно. 
2. Программа ПЛК выполняется без ошибок и сбоев. Проверка осуществляется согласно описанию алгоритма работы станции.
3. Система удовлетворяет всем требованиям, описанным в документе «Профессиональная практика».

	· ОПИСАНИЕ СТАНЦИИ


Описание станции
[image: А]
1. Панель управления;
2. Индуктивный датчик;
3. Стопорный цилиндр;
4. Зона сброса заготовки;
5. Цилиндр двустороннего действия;
6. Скат.
Исходное положение станции:
· Пневмоцилиндр магазина втянут;
· Стопорный цилиндр опущен;
· Конвейер неподвижен.


	· ЭЛЕКТРИКА - ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ





[image: C:\WorldSkills\2015-WSHT-(Екатеринбург)-JS\Meclab(14+)\Вспомогательный материал\Panel.jpg]
H1 – Сигнальная лампа. Сообщение о работе конвейера.
S1 – Кнопка «Ключ». Переключатель между ручным и автоматическим режимами. 
S2 – Кнопка «Старт». Запуск алгоритма программы.
[image: ]
Man – ручной режим.
Auto – автоматический режим.




· ЭЛЕКТРИКА – СХЕМА ПОДКЛЮЧЕНИЯ ПАНЕЛИ
[image: ]



	· ЭЛЕКТРИКА – ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ПОДКЛЮЧЕНИЯ ДАТЧИКОВ К МНОГОПОЛЮСНОМУ I/O МОДУЛЮ
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	ПИН
	Цвет
	Ножка разъёма M8
	Функция 

	
	
	Input

	
	1
	Белый
	0
	Кнопка с фиксацией положения (Ключ)S1

	
	3
	Зеленый 
	2
	Кнопка «Старт» S2

	
	5
	Серый
	4
	Датчик положения цилиндр выдвинут

	
	7
	Синий
	6
	Индуктивный датчик

	
	9
	Черный
	8
	Оптический датчик

	
	11
	Серо-розовый
	10
	[bookmark: _GoBack]Не используется

	
	
	Output

	
	2
	Коричневый 
	1
	Включить конвейер

	
	4
	Желтый
	3
	Реверс конвейера

	
	6
	Розовый
	5
	Выдвижение цилиндра

	
	8
	Красный
	7
	Опустить стоппер

	
	10
	фиолетовый
	9
	Сигнальный лампа H1

	
	12
	Красно-синий
	11
	Не используется

	
	
	Подключение питания

	
	13
	Бело-зеленый
	0-7 / 1
	24V DC

	
	14
	Коричнево-зеленый
	0-7 / 3
	0V

	
	15
	Бело-жёлтый
	0-7 / 3
	0V
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