	
	




Задание E. 

ОПТИМИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ЛИНИИ 
	Количество баллов (из общего числа)
	Максимальное время
	Информация

	16/100
	90 мин
	Также на USB-накопителе 



Описание задачи
Производственная линия нуждается в оптимизации, вам необходимо повысить производительность, уменьшив время обработки деталей.
Задание:
Вам необходимо оптимизировать техпроцесс с целью производства 4 деталей в минимально короткие сроки.
Задание считается завершённым, когда: 
1. Программа ПЛК выполняется без ошибок и сбоев. Проверка осуществляется согласно описанию алгоритма работы станции.
2. Система удовлетворяет всем требованиям, описанным в документе «Профессиональная практика».
Внешний вид станции и исходное положение подвижных механизмов аналогичны Заданию C!
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· Процедура оптимизации:
Техника безопасности:
Не допускается работа со станциями в момент, когда они запущены.
Для оптимизации станции у вас есть 90 минут.
Цель:	
· Высокопроизводительная и надёжная производственная линия
Условия:
· Допускается изменение программы ПЛК
· 4 детали будут задействованы, необходимо отсортировать детали согласно заданию 4
· Максимальное напряжение питания 24В
· Столкновения подвижных механизмов недопустимы (столкновения деталей на конвейерных лентах допустимы)
· Допустимо перемещение датчиков в пределах станции, но без замены электроразводки
· Корпуса деталей будут загружены в случайном порядке
· Недопустимо использовать ленту (скотч, изоленту) в производственной линии (в противном случае будут сниматься баллы за профессиональную практику)
Исключения:
· Допустимо наличие более 1 детали на конвейерной ленте
· Нажатие кнопки Start однократное (4 детали должны быть отсортированы в автоматическом режиме)
· Перемещение вручную деталей, механизмов и т. д. недопустимо 
· Состояние световой индикации проверяется только при запуске системы 
· Необходимо включить лампу H1, как только в магазине закончатся детали
· Время фиксируется, как только загорается лампа H1 и детали корректно отсортированы
По истечению макс 90 мин система должна быть подготовлена к запуску:
· Баллов за время выполнения задания не предусмотрено (оценивается только время сортировки)
· Все модули и компоненты закреплены и настроены
· Внешний вид станции и расположение компонентов должны быть схожи с предыдущими заданиями (датчики можно перемещать около точки их изначальной установки)
· Станции должны быть готовы к запуску по кнопке «Старт».

По окончанию выполнения Задания E, 3 представителя оценивающей команды засекают время производства  4-х деталей. В зачёт идет среднее значение из трех полученных.
 


	JuniorSkills 2019
	
	2 of 2



